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A defesa exclusiva contra rompimentos de tubulações e danos ao sistema de tubulação!

A Série Vent-O-Mat RGXII “Anti-surto” para esgoto é uma evolução baseada no feedback do mercado e na incorporação da já
comprovada tecnologia Vent-O-Mat, que por sua vez resulta de anos de extensa pesquisa. Diferentemente de muitas outras,
esta válvula não é apenas uma adaptação de uma válvula de ar para lidar com esgoto, mas sim o resultado de mais de 30 anos
de trabalho com esgoto, observando o que funciona e adaptando isso às necessidades do usuário final.
A base do projeto Vent-O-Mat está na compreensão das leis físicas que regem a operação de válvulas de ar e o escoamento
em tubulações. A reação à dinâmica da tubulação é, portanto, instantânea e a proteção fornecida é relevante às necessidades
da tubulação.
A Série Vent-O-Mat RGXII representa verdadeiramente a evolução máxima do projeto de válvulas. Esta válvula oferece a
proteção de tubulação mais abrangente, eficaz e eficiente em relação ao seu custo inicial, em comparação com qualquer outro
componente disponível. Isso pode ser facilmente avaliado a partir dos seguintes aspectos:

Proteção Automática contra Surtos
A válvula Série RGXII incorpora, como padrão, três características de projeto que protegem automaticamente a tubulação em
todas as condições de operação, contra o fenômeno destrutivo de surto e golpe de aríete. Essas características são
independentes de quaisquer dispositivos mecânicos, garantindo resposta em um tempo de milissegundos muito baixo.

Alívio de Grande Volume de Ar
A RGXII ajuda a manter a eficiência do sistema, evitando bolsões de ar que podem causar problemas como golpe de aríete
deficiente e ineficiências. Essas válvulas são essenciais para garantir a operação suave de diversos sistemas de tubulação,
como abastecimento de água, esgoto e irrigação.

Alívio Eficaz de Ar
A RGXII garante a desareação eficaz em todas as condições de escoamento e operação da tubulação, por meio de um dos três
orifícios de descarga.
Proteção contra Vácuo
Os grandes diâmetros de orifício da RGXII são iguais ao tamanho nominal da válvula. Isso garante a menor resistência possível
à entrada de ar e, consequentemente, a menor pressão negativa possível dentro de uma tubulação em esvaziamento. O uso de
flutuadores cilíndricos sólidos assegura resposta instantânea, eliminando o fenômeno “Venturi” e garantindo ainda mais a
eficácia da proteção contra vácuo.

Desempenho Garantido
A RGXII foi projetada e desenvolvida para fornecer desempenho ótimo, utilizável e seguro em relação a todas as funções. Os
dados de seleção foram comprovados por testes independentes de terceiros e, portanto, podem ser utilizados com confiança.
A função de proteção contra surtos do projeto RGXII foi incorporada ao conhecido programa de análise de surtos SURGE 2000
e pode ser analisada com grande precisão em outros softwares comerciais disponíveis, como FLOWMASTER e TRANSAM.

Suporte Inigualável
A Vent-O-Mat está comprometida com o atendimento ao cliente e com a venda de soluções. Nossa equipe altamente dedicada
está disponível em todos os momentos para auxiliar no dimensionamento e posicionamento de válvulas de ar. Também
oferecemos suporte na definição da estratégia de proteção contra surtos mais eficaz e/ou eficiente para as necessidades da
tubulação.
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PROTEÇÃO CONTRA SURTOS

PROJETO EVOLUTIVO – A válvula de alívio de ar e quebra de vácuo para esgoto
Vent-O-Mat Série RGXII “Anti-surto” é resultado de amplo feedback do mercado e
incorpora a comprovada tecnologia Vent-O-Mat. Esta válvula não é apenas uma
adaptação de uma válvula de ar para esgoto, mas o resultado de mais de 30 anos de
experiência no tratamento de sistemas de esgoto, resultando em soluções que
atendem às necessidades específicas dos usuários finais.

Enchimento Inicial – A RGXII está sempre configurada no modo “Anti-surto”, o que significa
que toda o alívio de ar é controlada por meio do Orifício “Anti-surto”. Esse orifício é projetado
aerodinamicamente para restringir a descarga de ar quando a velocidade de aproximação do
líquido, de outra forma, resultaria em um aumento de pressão inaceitável. A restrição do ar
aumenta a resistência ao fluxo do líquido que entra, desacelerando-o até uma velocidade
que reduz o aumento de pressão quando a válvula se fecha (ver detalhes de operação na
página 3). A Série Vent-O-Mat RGXII é uma precaução essencial para o escorvamento da
tubulação.
Condições de Parada de Bomba – Em casos em que uma tubulação sofre separação da
coluna líquida devido à parada da bomba, podem ocorrer altas pressões de choque quando
as colunas líquidas separadas se recombinam. A Série Vent-O-Mat RGXII permite a entrada
de ar através do grande orifício desobstruído durante a separação da coluna líquida, mas
controla a descarga de ar/gás por meio do Orifício “Anti-surto” à medida que as colunas
começam a se recombinar. Isso reduz a velocidade de impacto da recomposição e alivia as
altas pressões de surto no sistema (ver detalhes de operação na página 3). Dependendo do
perfil da tubulação, diâmetro e condições de operação, outras medidas de controle de surtos
podem ser necessárias para fornecer o alívio principal, sendo as válvulas de ar para esgoto
Vent-O-Mat parte integrante de uma estratégia combinada para reduzir ainda mais as
pressões de surto. Os benefícios do Orifício “Anti-surto” podem ser demonstrados por meio
de softwares adequados de modelagem de surtos.
Operação da Tubulação – A operação de válvulas e dispositivos semelhantes de controle
de fluxo pode causar transientes de alta pressão em uma tubulação em operação. O projeto
exclusivo de câmara única da válvula Vent-O-Mat Série RGXII permite reter um bolsão de ar
na câmara da válvula. A operação automática do flutuador de controle do pequeno orifício
regula o volume de ar retido. Esse volume proporciona um efeito de amortecimento na
tubulação, reduzindo picos transitórios de pressão de curta duração. Engenheiros de projeto
podem modelar esse efeito utilizando softwares adequados de análise de surtos.

CONFIABILIDADE – A eficácia da tecnologia “Anti-surto” Vent-O-Mat foi validada por
testes independentes de terceiros e por milhares de aplicações em todo o mundo. A
modelagem computacional eficaz, baseada em testes práticos, foi confirmada em
renomados programas de análise de surtos, como AFT Impulse, FLOWMASTER,
Watham e SURGE 2000.

BENEFÍCIOS TÉCNICOS – A válvula RGXII foi projetada para proporcionar alívio de
ar e quebra de vácuo ideais, garantindo uma operação suave da tubulação.
Fabricada com materiais livres de corrosão, oferece longa vida útil e confiabilidade,
mesmo em condições severas. Seus componentes podem ser facilmente
desmontados e remontados sem ferramentas especiais, reduzindo o tempo de
parada e os custos de manutenção.

BENEFÍCIOS FINANCEIROS – A RGXII oferece desempenho de alta qualidade a um
preço competitivo, proporcionando excelente custo-benefício. Com manutenção
simples e projeto durável, a RGXII minimiza os custos de manutenção ao longo de
sua vida útil. Ao reduzir surtos e manter o escoamento ideal, ajuda a evitar danos
dispendiosos à tubulação e interrupções operacionais.

SUPORTE – A Vent-O-Mat dedica-se a fornecer vendas, atendimento, peças de
reposição e suporte técnico orientados ao cliente. Experimente!
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Série RGXII
 Arranjos de Instalação Recomendados

DIÂMETRO DA
ENTRADA DE AR

(AR PARA
DENTRO) IGUAL

OU MAIOR QUE O
DN DA VÁLVULA

DE AR

BOCA DE VISITA

h = D MIN.

ACUMULADOR DE AR/GÁS

d = 0.5 DMIN.

PEDRA

POÇO INFERIOR PARA PERMITIR DRENAGEM POR BOMBA DE RECALQUE

VÁLVULA DE
ISOLAMENTO
DA VÁLVULA

DE AR
FORNECIDA

POR
TERCEIROS

DIÂMETRO DA
SAÍDA DE AR (AR

PARA FORA)
IGUAL OU MAIOR

QUE O DN DA
VÁLVULA DE AR

TUBULAÇÃO DA
VÁLVULA DE AR

PROLONGADA POR
TERCEIROS

AR/ GÁS

ESGOTO / EFLUENTE

CÂMARA DA VÁLVULA

D

CÂMARA DE VÁLVULA TÍPICA
 

TIPO 1 TIPO 2

O GRAU DE TOLERÂNCIA
PARA A OPERAÇÃO

EFICAZ DA VÁLVULA DE
ALÍVIO DE AR E DA

VÁLVULA DE QUEBRA DE
VÁCUO VENT-O-MAT É DE
3 GRAUS EM RELAÇÃO À

VERTICAL

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas



OPERAÇÃO

3 ALÍVIO DE AR/GÁS PRESSURIZADO
TUBULAÇÃO EM OPERAÇÃO

O volume de ar/gás desentranhado aumenta na válvula,

deslocando o esgoto/efluente para abaixo do nível normal de

operação. Isso faz com que o flutuador de controle se afaste do

pequeno orifício. O ar/gás pressurizado é então descarregado para

a atmosfera. Após o alívio de todo o ar adicional, o flutuador de

controle fechará o pequeno orifício, restabelecendo o

esgoto/efluente ao nível normal de operação.

MODO ANTI-CHOQUE (ACIMA DA
VELOCIDADE CRÍTICA DE

APROXIMAÇÃO DO AR)

O flutuador Anti-choque (flutuador superior) é levado para o topo da válvula de ar na

velocidade crítica de escoamento do ar e permanece nessa posição enquanto a

vazão exceder essa velocidade. Essa função anti-choque limita o volume de ar que

escapa através do Orifício Anti-choque, ao mesmo tempo em que proporciona um

efeito de acumulador de ar (mola ou amortecedor de gás), suavizando o impacto do

fluido que se aproxima e, assim, criando o efeito “anti-choque” ou “anti-surto” à

medida que a válvula de ar se aproxima do fechamento completo.

5    ALÍVIO DE GRANDE VOLUME DE AR

O alívio de grande volume de ar expulsa quantidades significativas de ar dos sistemas.

A velocidade de aproximação do ar subcrítica controla a entrada de ar para evitar turbulência,

garantindo operação eficiente e reduzindo os riscos de cavitação.

Alcançado por meio de controles de projeto e operação, isso otimiza o desempenho do sistema.

TUBULAÇÃO COMPLETAMENTE PRESSURIZADA

O esgoto/efluente entrou na câmara da válvula e elevou os

flutuadores, fechando tanto o orifício grande quanto o pequeno.

A relação compressão/volume do projeto impede que o meio

ultrapasse o nível máximo de surto indicado acima. A área livre

resultante de esgoto/efluente protege contra falhas nas vedações

dos orifícios causadas por sólidos ou substâncias de alta

viscosidade.

ALÍVIO DE VÁCUO (ENTRADA DE AR) –
TUBULAÇÃO EM ESVAZIAMENTO

Após a parada da bomba, o esgoto/efluente drena da

válvula de ar para esgoto e o diferencial de pressão

negativa gerado pelo escoamento do líquido faz com

que o ar atmosférico empurre o flutuador “Anti-surto”

para baixo, abrindo o orifício grande e permitindo que

o ar desloque o líquido em drenagem, evitando

pressões negativas internas potencialmente danosas.

1
2

4

Nível Normal de
Operação (Nível
de Flutuação do

Flutuador de
Controle do

Pequeno Orifício)
Pressão de

Trabalho: 10 bar
(145 psi)

Flutuador “Anti-surto”
Orifício “Anti-surto”

Nível Máximo de Surto

3
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Mecanismo de Inclinação
 50 mm (2") a 200 mm (8")

4

*NOTA
 As conexões de descarga são equivalentes à classe de pressão da válvula
 Informações sujeitas a alteração sem aviso prévio 

Descarga com Tela
Padrão de 50 mm (2")

a 200 mm (8")

Descarga Rosqueada BSP/NPT 50 mm (2"), 80
mm (3") e 100 mm (4") apenas para válvulas.

Descarga
Giratória

 50 mm (2") a 200
mm (8")

Arranjos Alternativos podem ser fornecidos sob solicitação

Série RGXII
 Conexões de Descarga Disponíveis

DN50 (2") a DN200 (8")

Descarga Rosqueada de
50 mm (2") a 200 mm (8")

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas
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Tipo: Série RGXII – Duplo Orifício (Orifício
Pequeno e Grande) com mecanismo de Orifício
Anti-choque

 

Diâmetros Nominais /
Classes:
DN50 (2") a DN200 (8")

Nº dos Modelos

Conexão de Extremidade:
Flangeada ANSI

Pressão

RGXII 1641 232 psi 

DESCRIÇÃO DOS COMPONENTES E ESPECIFICAÇÃO DE
MATERIAIS – FLANGEADO DN50 (2") A DN200 (8")

Corpo
Ferro Fundido Nodular
BS2789 GRAU 420/12
com revestimento em
epóxi aplicado por fusão
Alternativamente Aço
Inoxidável AISI 304 ou 316

Bocal
Aço Inoxidável AISI 316 

Gaiola do Flutuador
Aço Inoxidável AISI 316 

Flange Superior
Ferro Fundido Nodular
BS2789 GRAU 420/12
com revestimento em
epóxi aplicado por fusão
 Alternativamente Aço
Inoxidável AISI 304 ou 316

Tela
Aço Inoxidável AISI 316 

Parafuso Sextavado da
Tampa Superior
Aço Inoxidável AISI 304

 

Flutuador do Orifício Anti-surto
Polietileno de Alta Densidade 

Flutuador Superior
Polietileno de Alta Densidade

Tampa Superior
Aço Inoxidável AISI 304 

Assento O-Ring
Borracha EPDM 

Assento do Bocal
Borracha EPDM 

Flutuador Inferior
Polietileno de Alta Densidade 

Conjunto do Flutuador Inferior
Polietileno de Alta Densidade 

Prisioneiros, Porcas e Arruelas
Aço Inoxidável AISI 316 

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas



R

6

Tipo:
 Duplo Orifício (Orifício Pequeno e
Grande)
 para grande volume de admissão de
ar e descarga controlada de ar.
Conexão de Extremidade:
 Flangeada conforme:
 BS EN 1092 PN 16
 SABS 1123 Tabelas 1600/3
 ANSI B16.5 Classe 150

 

Seleção da Válvula: – Página 9
Materiais de Construção: – Página 5
Instalação: – Página 2
Testes de Fábrica Padrão:

 

Diâmetros Nominais:
DN50 (2"), DN80 (3"), DN100 (4"), DN150 (6") &
DN200 (8")

Nº do Modelo:
RGXII 1641
Faixa de Pressão de Operação - Bar (psi):

Classes de Pressão- bar (psi):
PN16 (232 psi)

Min Máx.
16 (232)PN 16 (232 psi) 0.06 (1)

Função:

 i) Admissão de grande volume de ar – esvaziamento da tubulação.

 ii) Descarga de ar/gás pressurizado – tubulação cheia.

 iii) Descarga controlada de ar – enchimento da tubulação.

 iv) Amortecimento de surtos – descarga de ar/gás em alta velocidade, separação

da coluna de líquido e oscilação do líquido.

 v) Alívio de grande volume de ar.

C

A

B

Especificações Gerais
Flangeado 50 (2") a 200 (8") 

DIMENSÕES GERAIS E PESOS

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas

i) Teste hidrostático – 1,5 x pressão máxima nominal de trabalho
 ii) Teste de vazamento em baixa pressão – 0,06 bar (1 psi) estático
 iii) Teste de funcionamento do pequeno orifício na pressão máxima nominal
de trabalho (mínimo 1 válvula em 10).

Nº DO MODELO 
pol. pol. pol.pol.

 Peso Ferro Fundido  Peso Aço Inox
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DESCRIÇÃO DOS COMPONENTES E ESPECIFICAÇÃO DE MATERIAIS
CORPO TOTALMENTE EM AÇO INOXIDÁVEL

DN50 (2") A DN200 (8")

Diâmetros Nominais
Classes:
DN50 (2") a DN200 (8")

Tipo:
Série RGXII – Duplo Orifício (Orifício Pequeno e
Grande)

Nº do Modelo:

RGXII 1641

Conexão de Extremidade:
Flangeada

Pressão:

16 Bar (232 psi)

Bocal
Aço Inoxidável AISI
316

 

Gaiola do Flutuador
Aço Inoxidável AISI 316 

Tela
Aço Inoxidável AISI 316 

Parafuso da Tampa Superior
Aço Inoxidável AISI 304

 

Corpo Fabricado
Aço Inoxidável AISI 304 L ou 316 L 

Flutuador do Orifício Anti-surto
Polietileno de Alta Densidade 

Entrada BSP / NPT
Disponível apenas em
DN50 (2")

Tampa Superior
Aço Inoxidável AISI 304 

Flange de Acoplamento
Aço Inoxidável AISI 304 L ou 316 L 

Flange Superior
Aço Inoxidável AISI 304 L ou 316 L

 

Flutuador Superior
 Polietileno de Alta Densidade

Prisioneiros, Porcas e Arruelas
Aço Inoxidável AISI 304 

Conjunto do Flutuador Inferior
Polietileno de Alta Densidade

Flutuador Inferior
Polietileno de Alta Densidade

Assento do Bocal

Borracha EPDM
 

Assento O-Ring
Borracha EPDM

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas
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Tipo:
 Orifício Duplo (Pequeno e Grande Orifício)
Grande volume de entrada de ar e descarga de ar controlada.

Conexão de Extremidade:
 Roscado BSP / NPT DN50 (2") apenas
 Flangeado - BS EN 1092 Tabela 16
 Flangeado - ASME B16.5 Classe 150

Tamanhos Nominais:
 DN50 (2"), DN80 (3"), DN100 (4"), DN150 (6") e DN200 (8")

Faixa de Temperatura de Operação:
 4°C (40°F) a 80°C (176°F)

Nº dos Modelos:
 RGXII 1601 / 1641
Pressão de Operação:
 PN16 (232 psi)

Função:
 i) Grande volume de entrada de ar – drenagem de tubulação
 ii) Descarga de ar/gás pressurizado – tubulação cheia
 iii) Descarga de ar controlada – enchimento da tubulação
 iv) Amortecimento de surtos – descarga de ar/gás em alta
velocidade, separação da coluna de líquido e oscilação do líquido

Seleção de Válvula: Página 10 - 11

Materiais de Construção: Página 7

Instalação: Página 2

Testes Padrão de Fábrica:

 i) Teste hidrostático – 1,5x a pressão
máxima de trabalho nominal
 ii) Teste de vazamento a baixa pressão –
0,06 bar (1 psi)
 iii) Teste de funcionamento do pequeno
orifício na pressão máxima de trabalho
nominal (mínimo 1 válvula a cada 10)

D

A

Série RGXII
 

 
Especificações Gerais

Corpo totalmente em aço inoxidável
Entrada roscada DN50 (2") e entrada flangeada DN50 (2") a DN200 (8") 

C

DIMENSÕES GERAIS E PESOS

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas

Nº DO MODELO 

pol. pol. pol. pol.
PESO (AÇO INOXIDÁVEL)
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Série RGXII
DESEMPENHO DE DESCARGA DO PEQUENO ORIFÍCIO

Tipo:
Série RGXII – Orifício Duplo (Pequeno
e Grande Orifício) com mecanismo de
orifício “Anti-Surge”

Nº dos Modelos:
RGXII 1601/31

Orifício pequeno de 2 mm (0,07") –
Válvulas DN50 (2"), DN80 (3") e DN100 (4")

Orifício pequeno de 5 mm (0,20") – Válvulas DN150 (6")

Orifício pequeno de 6 mm (0,24") – Válvulas DN200 (8")

 ªP
(bar)

Q (nl/s)

Q (scf/min.)

Para valores mais altos de p ou
taxas de descarga, consulte o

fabricante.
25

20

10

8

18

16

14

12

6

2

4

0
7

15 30

14

45

21

60

28

75

35

90

42

105

49

Q = Litros normais
por segundo (ar
livre) a 1,01325 bar
absoluto e 20°C

Q1 = Pés cúbicos
padrão por minuto
(ar livre) a 14,7 psi
absoluto e 68°F

Equivalentes de Conversão

1 bar = 14.5 psi

1 l/ s. = 2.1189 scf/
min.

1 psi = 0.069 bar

1 scf/ min = 0.472 l/ s.

a
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Série RGXII
 SELEÇÃO E POSICIONAMENTO
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Série RGXII
SELEÇÃO E POSICIONAMENTO
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Série RGXII
PROTEÇÃO CONTRA SURTOS E GOLPE DE ARÍETE

Proteção contra surtos – Operação da tubulação
A operação de válvulas e dispositivos similares de controle de fluxo pode causar transientes de alta pressão em uma
tubulação em operação.

O projeto exclusivo de câmara única da válvula da série Vent-O-Mat RGXII permite que uma bolsa de ar fique aprisionada
na câmara da válvula. A operação automática do flutuador de controle do pequeno orifício regula o volume de ar
aprisionado.

O volume mantido na válvula proporciona um efeito de amortecimento na tubulação para picos transitórios de pressão de
curta duração. Esse efeito pode ser modelado pelo engenheiro de projeto utilizando softwares adequados de análise de
surtos.

Proteção contra surtos – Condições de parada da bomba
Em situações onde a tubulação sofre separação da coluna de líquido devido à parada da bomba, podem ser geradas
altas pressões de choque quando a coluna de líquido separada se recombina.

A série Vent-O-Mat RGXII admite ar através do grande orifício desobstruído quando ocorre a separação da coluna de
líquido, mas controla a descarga de ar/gás através do orifício “Anti-Surge” à medida que as colunas separadas começam
a se recombinar. A velocidade de impacto da recombinação é então consideravelmente reduzida, aliviando as altas
pressões de surto no sistema (ver operação da válvula nas páginas 3).

Outras medidas de controle de surtos podem ser necessárias, dependendo do perfil da tubulação, diâmetro e condições
operacionais, para fornecer a função principal de alívio de surto, sendo as válvulas de ar para esgoto Vent-O-Mat uma
parte integrante e valiosa em uma estratégia combinada para redução de pressões de surto. O benefício do orifício “Anti-
Surge” pode ser facilmente demonstrado por meio de softwares adequados de modelagem de surtos.

Proteção contra surtos – Enchimento inicial
A RGXII opera sempre no modo “Anti-Surge”, o que significa que toda o alívio de ar é controlada através do orifício “Anti-
Surge”, projetado aerodinamicamente para restringir a descarga de ar quando a velocidade de aproximação do líquido
poderia se tornar excessiva e provocar um aumento de pressão inaceitável.
 Essa ação de estrangulamento do ar aumenta a resistência ao fluxo do líquido que se aproxima, reduzindo sua
velocidade e, consequentemente, diminuindo o aumento de pressão quando a válvula se fecha (ver operação da válvula
nas páginas 3).
 A série Vent-O-Mat RGXII é uma precaução essencial para o enchimento de tubulações.

Introdução
A válvula de alívio de ar e quebra de vácuo para esgoto da Série Vent-O-Mat RGXII “Anti-Surge” é uma evolução baseada
no feedback do mercado e na incorporação da já comprovada tecnologia Vent-O-Mat, aperfeiçoada ao longo de anos de
extensa pesquisa. A válvula é única, não sendo apenas uma adaptação de uma válvula de ar para lidar com esgoto, mas
sim o resultado de mais de 30 anos de experiência com esgoto, observando o que funciona e adaptando às necessidades
do usuário final.

Modelagem Computacional
A eficácia da tecnologia Vent-O-Mat “Anti-Surge” foi comprovada por testes independentes de terceiros e por milhares de

aplicações em todo o mundo. Modelagens computacionais eficazes, baseadas em testes práticos, foram asseguradas em softwares

comerciais amplamente reconhecidos de análise de surtos, como AFT Impulse, FLOWMASTER, Watham e SURGE 2000.

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas

Benefícios Técnicos e Financeiros
1.Melhoria geral do comportamento de surtos, incluindo redução de:

Magnitudes de pressão de surto por meio da redução da velocidade do surto
Duração das oscilações após parada da bomba, pois a válvula de ar para esgoto absorve
continuamente e dissipa as energias do surto

2.Potencial de redução no tamanho e/ou quantidade de dispositivos convencionais de proteção contra
surtos, como vasos de surto, entre outros.

3.Proteção automática durante o enchimento inicial, quando a maioria dos dispositivos de proteção contra
surtos não está operacional.

4.Proteção abrangente, já que cada válvula de ar para esgoto instalada possui características de projeto
que amortecem automaticamente os surtos.

5.A válvula é praticamente livre de manutenção.
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Nº DO MODELO VENT-O-MAT
Página 5 – Série RGXII

OPERAÇÃO
1.Antes da entrada de líquido na câmara da válvula, como durante o enchimento

da tubulação, as válvulas devem ventilar através do orifício “Anti-Surge” em
todos os momentos.

2.As válvulas não devem apresentar vazamentos ou exsudação de líquido através
da vedação do orifício grande em pressões de operação de 0,2 bar (3 psi) até
1,5 vezes a pressão nominal de trabalho da válvula.

3.Quando a tubulação estiver completamente pressurizada, as válvulas devem
responder à presença de ar/gás, descarregando-o através do pequeno orifício
em qualquer pressão dentro da faixa de projeto especificada, ou seja, de 0,2 bar
(3 psi) até 16 bar (232 psi), permanecendo estanques na ausência de ar.

4.As válvulas devem reagir imediatamente à drenagem da tubulação ou à
separação da coluna de líquido, abrindo totalmente o orifício grande para
permitir a entrada de ar sem obstrução na menor pressão interna negativa
possível da tubulação.

CONSTRUÇÃO E PROJETO
 A válvula de alívio de ar e quebra de vácuo para esgoto deve ser composta por um corpo em
ferro dúctil ou aço inoxidável, com boia de ação direta em aço inoxidável e orifício grande em
aço inoxidável, além de boias “Anti-Surge” em PEAD (H.D.P.E.), bocal em aço inoxidável e
vedação e assento em borracha EPDM com tampa superior em aço inoxidável.

A válvula deve possuir um mecanismo integrado de orifício “Anti-Surge”, que limite o aumento
de pressão transitória ou choque induzido pelo fechamento a menos de 1,5 vezes a pressão
nominal de trabalho da válvula; no entanto, deve abrir até o diâmetro total da válvula sob
pressão negativa.

A área do orifício de entrada deve ser igual ao diâmetro nominal da válvula, ou seja, uma
válvula de 150 mm (6") deve possuir um orifício de entrada de 150 mm (6"). A vedação do
orifício grande deve ser realizada pela face plana da boia de controle assentando contra um
anel “O” de borracha EPDM alojado em uma ranhura tipo cauda de andorinha ao redor do
orifício.

A descarga de ar pressurizado deve ser controlada pelo assentamento e desassentamento de
um bocal de pequeno orifício sobre uma vedação de borracha EPDM fixada na boia de
controle. O bocal deve possuir uma superfície plana de assentamento ao redor do orifício para
evitar danos à vedação de borracha.

A construção da válvula deve ser dimensionada considerando as características de resistência
dos materiais, de forma que não ocorram deformações, vazamentos ou danos de qualquer
tipo quando submetida a 1,5 vezes a pressão de trabalho projetada. A conexão na entrada da
válvula deve ser feita por flanges conforme PN16, atendendo às normas BS EN 1092 ou
SABS 1123 ou ANSI B16.5 Classe 150 ou AS 4087 Fig. B7 ou AS 2129 Tabela E. As
extremidades flangeadas devem ser fornecidas conforme a norma especificada.

ESPECIFICAÇÃO DE COMPRA
SÉRIE RGXII
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PN16

SÉRIE RGXII GUIA DE PEDIDO
Os números de modelo Vent-O-Mat são uma sequência de números que fornecem informações sobre o
tamanho da válvula, o tipo de válvula, a pressão nominal da válvula e a conexão de extremidade da
válvula.

Nº DA SÉRIE DA VÁLVULA

ORIFÍCIO ANTI-SURGE:

Tipo de Válvula
0 5 0  R G     X 1 6 1 I  I  4 TAMANHO DA VÁLVULA:

Pressão Nominal da Válvula:
 

DN50
DN80
DN100
DN150
DN200

(2") - 0 5 0
(3") - 0 8 0
(4") - 1 0 0
(6") - 1 5 0
(8") - 2 0 0

(232PSI),ANSI#125 1 6 

 
Roscada – BSP
Roscada – NPT
Flangeada – BS 4504 ou SABS 1123
Flangeada – ANSI B16.1 ou B16.5

1
2
0
4

 Dupla Ação            1

SEGUNDA GERAÇÃO RGX

Conexão de Extremidade da Válvula:

Nota: 
1. Válvulas DN250 (10”) e DN300 (12”) estão disponíveis sob solicitação.

ESPECIFICAÇÃO DE TESTES
Todas as válvulas de alívio de ar fornecidas devem ser submetidas aos seguintes procedimentos de teste na ordem estabelecida:
(A) Teste de resistência à alta pressão e estanqueidade, no qual a válvula é preenchida com água e pressurizada até o dobro da pressão
nominal de trabalho, devendo ser mantida por um período de 2 minutos. Qualquer vazamento, exsudação ou “suor” será motivo de rejeição.

(B) Teste de vazamento a baixa pressão, no qual a válvula é preenchida com água e pressurizada até um máximo de 0,06 bar (1 psi), utilizando
uma coluna de água visível conectada ao equipamento de teste. A válvula será rejeitada se a estanqueidade não for mantida por 2 minutos.

(C) Cada décima válvula de alívio de ar do mesmo tamanho e classe de pressão deve ser submetida a um teste de funcionamento do pequeno
orifício (“DROP TEST”), no qual a válvula é preenchida com água, pressurizada acima da pressão nominal de trabalho e isolada do equipamento
de teste por meio de uma válvula de bloqueio. Uma câmara no equipamento de teste, imediatamente antes da válvula de bloqueio, deve ser
preenchida com ar comprimido a uma pressão igual à mantida na válvula de alívio de ar.
 A válvula de bloqueio é então aberta para permitir que o ar entre na válvula sem que a pressão caia abaixo de 2 a 3 bar (29–44 psi) acima da
pressão nominal de trabalho da válvula. O “DROP TEST” é então realizado liberando lentamente a pressão por meio de um registro adequado
até que a pressão nominal de trabalho seja atingida e o flutuador se afaste do orifício, permitindo a descarga. A falha da válvula em operar
conforme descrito será motivo de rejeição.

Mediante solicitação, o fabricante deverá fornecer certificados de lote comprovando a conformidade dos testes, os quais deverão estar
vinculados aos números de série marcados permanentemente na etiqueta de identificação de cada válvula.
NOTA IMPORTANTE: É impossível injetar ar em um líquido incompressível; a injeção de ar só pode ser realizada se o líquido puder ser
deslocado, o que implica que a pressão no equipamento de teste deve ser reduzida à pressão atmosférica. Portanto, nada é comprovado pela
descarga através do pequeno orifício da válvula de alívio de ar à pressão atmosférica. A realização do “DROP TEST” dessa forma não é
aceitável.

VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas
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Nosso Vent-O-Mat

Série VENT-O-MAT® RBXc
Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo
Projeto compacto de câmara única com mecanismo
integrado de amortecimento de surtos “Anti-Shock”
em uma construção econômica de ferro dúctil
fundido
Aplicação em Água

Série VENT-O-MAT® RGX
Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo
Projeto compacto de câmara única em aço inoxidável ou
ferro dúctil, com mecanismo integrado de amortecimento de
surtos “Anti-Shock” para aplicações em esgoto
Aplicação em Esgoto

Série VENT-O-MAT® RPS
Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo
Polipropileno reforçado com fibra de vidro para
aplicações industriais, irrigação e sistemas de
pequena distribuição
Aplicação em Esgoto

Série VENT-O-MAT® RBX
Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo
Projeto compacto em aço inoxidável de câmara única
com mecanismo integrado
mecanismo de amortecimento de surtos “Anti-Shock”
Aplicação em Água

Série VENT-O-MAT® SAV
Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo
Projeto otimizado de câmara única com
 mecanismo de amortecimento de surtos “Anti-Shock”
sem pequeno orifício
Aplicação em Polpa (Slurry)


	SÉRIE RGXII
	VÁLVULAS DE ALÍVIO DE AR E QUEBRA DE VÁCUO PARA USO EM ESGOTO E ÁGUA LIMPA

	VÁLVULAS DE ALÍVIO DE AR E QUEBRA DE VÁCUO SÉRIE RGXII “ANTI-SURTO”
	A defesa exclusiva contra rompimentos de tubulações e danos ao sistema de tubulação!
	A Série Vent-O-Mat RGXII “Anti-surto” para esgoto é uma evolução baseada no feedback do mercado e na incorporação da já comprovada tecnologia Vent-O-Mat, que por sua vez resulta de anos de extensa pesquisa. Diferentemente de muitas outras, esta válvula não é apenas uma adaptação de uma válvula de ar para lidar com esgoto, mas sim o resultado de mais de 30 anos de trabalho com esgoto, observando o que funciona e adaptando isso às necessidades do usuário final. A base do projeto Vent-O-Mat está na compreensão das leis físicas que regem a operação de válvulas de ar e o escoamento em tubulações. A reação à dinâmica da tubulação é, portanto, instantânea e a proteção fornecida é relevante às necessidades da tubulação. A Série Vent-O-Mat RGXII representa verdadeiramente a evolução máxima do projeto de válvulas. Esta válvula oferece a proteção de tubulação mais abrangente, eficaz e eficiente em relação ao seu custo inicial, em comparação com qualquer outro componente disponível. Isso pode ser facilmente avaliado a partir dos seguintes aspectos:
	Proteção Automática contra Surtos A válvula Série RGXII incorpora, como padrão, três características de projeto que protegem automaticamente a tubulação em todas as condições de operação, contra o fenômeno destrutivo de surto e golpe de aríete. Essas características são independentes de quaisquer dispositivos mecânicos, garantindo resposta em um tempo de milissegundos muito baixo.
	Alívio de Grande Volume de Ar A RGXII ajuda a manter a eficiência do sistema, evitando bolsões de ar que podem causar problemas como golpe de aríete deficiente e ineficiências. Essas válvulas são essenciais para garantir a operação suave de diversos sistemas de tubulação, como abastecimento de água, esgoto e irrigação.
	Alívio Eficaz de Ar A RGXII garante a desareação eficaz em todas as condições de escoamento e operação da tubulação, por meio de um dos três orifícios de descarga. Proteção contra Vácuo Os grandes diâmetros de orifício da RGXII são iguais ao tamanho nominal da válvula. Isso garante a menor resistência possível à entrada de ar e, consequentemente, a menor pressão negativa possível dentro de uma tubulação em esvaziamento. O uso de flutuadores cilíndricos sólidos assegura resposta instantânea, eliminando o fenômeno “Venturi” e garantindo ainda mais a eficácia da proteção contra vácuo.
	Desempenho Garantido A RGXII foi projetada e desenvolvida para fornecer desempenho ótimo, utilizável e seguro em relação a todas as funções. Os dados de seleção foram comprovados por testes independentes de terceiros e, portanto, podem ser utilizados com confiança. A função de proteção contra surtos do projeto RGXII foi incorporada ao conhecido programa de análise de surtos SURGE 2000 e pode ser analisada com grande precisão em outros softwares comerciais disponíveis, como FLOWMASTER e TRANSAM.
	Suporte Inigualável A Vent-O-Mat está comprometida com o atendimento ao cliente e com a venda de soluções. Nossa equipe altamente dedicada está disponível em todos os momentos para auxiliar no dimensionamento e posicionamento de válvulas de ar. Também oferecemos suporte na definição da estratégia de proteção contra surtos mais eficaz e/ou eficiente para as necessidades da tubulação.
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	PROTEÇÃO CONTRA SURTOS
	Série RGXII
	Arranjos de Instalação Recomendados
	TIPO 1
	BOCA DE VISITA
	h = D MIN.

	ACUMULADOR DE AR/GÁS
	PEDRA
	d = 0.5 DMIN.


	TIPO 2
	DIÂMETRO DA SAÍDA DE AR (AR PARA FORA) IGUAL OU MAIOR QUE O DN DA VÁLVULA DE AR
	O GRAU DE TOLERÂNCIA PARA A OPERAÇÃO EFICAZ DA VÁLVULA DE ALÍVIO DE AR E DA VÁLVULA DE QUEBRA DE VÁCUO VENT-O-MAT É DE 3 GRAUS EM RELAÇÃO À VERTICAL

	TUBULAÇÃO DA VÁLVULA DE AR PROLONGADA POR TERCEIROS
	DIÂMETRO DA ENTRADA DE AR (AR PARA DENTRO) IGUAL OU MAIOR QUE O DN DA VÁLVULA DE AR
	VÁLVULA DE ISOLAMENTO DA VÁLVULA DE AR FORNECIDA POR TERCEIROS
	CÂMARA DA VÁLVULA
	AR/ GÁS
	ESGOTO / EFLUENTE
	POÇO INFERIOR PARA PERMITIR DRENAGEM POR BOMBA DE RECALQUE

	CÂMARA DE VÁLVULA TÍPICA

	OPERAÇÃO
	MODO ANTI-CHOQUE (ACIMA DA VELOCIDADE CRÍTICA DE APROXIMAÇÃO DO AR)
	TUBULAÇÃO COMPLETAMENTE PRESSURIZADA
	O flutuador Anti-choque (flutuador superior) é levado para o topo da válvula de ar na velocidade crítica de escoamento do ar e permanece nessa posição enquanto a vazão exceder essa velocidade. Essa função anti-choque limita o volume de ar que escapa através do Orifício Anti-choque, ao mesmo tempo em que proporciona um efeito de acumulador de ar (mola ou amortecedor de gás), suavizando o impacto do fluido que se aproxima e, assim, criando o efeito “anti-choque” ou “anti-surto” à medida que a válvula de ar se aproxima do fechamento completo.
	O esgoto/efluente entrou na câmara da válvula e elevou os flutuadores, fechando tanto o orifício grande quanto o pequeno. A relação compressão/volume do projeto impede que o meio ultrapasse o nível máximo de surto indicado acima. A área livre resultante de esgoto/efluente protege contra falhas nas vedações dos orifícios causadas por sólidos ou substâncias de alta viscosidade.
	Nível Normal de Operação (Nível de Flutuação do Flutuador de Controle do Pequeno Orifício) Pressão de Trabalho: 10 bar (145 psi)


	ALÍVIO DE AR/GÁS PRESSURIZADO TUBULAÇÃO EM OPERAÇÃO
	ALÍVIO DE VÁCUO (ENTRADA DE AR) – TUBULAÇÃO EM ESVAZIAMENTO Após a parada da bomba, o esgoto/efluente drena da válvula de ar para esgoto e o diferencial de pressão negativa gerado pelo escoamento do líquido faz com que o ar atmosférico empurre o flutuador “Anti-surto” para baixo, abrindo o orifício grande e permitindo que o ar desloque o líquido em drenagem, evitando pressões negativas internas potencialmente danosas.
	O volume de ar/gás desentranhado aumenta na válvula, deslocando o esgoto/efluente para abaixo do nível normal de operação. Isso faz com que o flutuador de controle se afaste do pequeno orifício. O ar/gás pressurizado é então descarregado para a atmosfera. Após o alívio de todo o ar adicional, o flutuador de controle fechará o pequeno orifício, restabelecendo o esgoto/efluente ao nível normal de operação.

	5    ALÍVIO DE GRANDE VOLUME DE AR
	O alívio de grande volume de ar expulsa quantidades significativas de ar dos sistemas. A velocidade de aproximação do ar subcrítica controla a entrada de ar para evitar turbulência, garantindo operação eficiente e reduzindo os riscos de cavitação. Alcançado por meio de controles de projeto e operação, isso otimiza o desempenho do sistema.
	VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas


	Série RGXII

	Conexões de Descarga Disponíveis DN50 (2") a DN200 (8")
	Descarga com Tela Padrão de 50 mm (2") a 200 mm (8")
	Descarga Rosqueada de 50 mm (2") a 200 mm (8")
	Arranjos Alternativos podem ser fornecidos sob solicitação
	Mecanismo de Inclinação  50 mm (2") a 200 mm (8")
	Descarga Rosqueada BSP/NPT 50 mm (2"), 80 mm (3") e 100 mm (4") apenas para válvulas.
	Descarga Giratória  50 mm (2") a 200 mm (8")
	*NOTA  As conexões de descarga são equivalentes à classe de pressão da válvula  Informações sujeitas a alteração sem aviso prévio


	DESCRIÇÃO DOS COMPONENTES E ESPECIFICAÇÃO DE MATERIAIS – FLANGEADO DN50 (2") A DN200 (8")
	Tipo: Série RGXII – Duplo Orifício (Orifício Pequeno e Grande) com mecanismo de Orifício Anti-choque
	Diâmetros Nominais / Classes: DN50 (2") a DN200 (8")
	Conexão de Extremidade: Flangeada ANSI
	Nº dos Modelos
	RGXII 1641
	Pressão
	232 psi
	Parafuso Sextavado da Tampa Superior Aço Inoxidável AISI 304
	Tampa Superior Aço Inoxidável AISI 304
	Prisioneiros, Porcas e Arruelas Aço Inoxidável AISI 316
	Tela Aço Inoxidável AISI 316
	Flange Superior Ferro Fundido Nodular BS2789 GRAU 420/12 com revestimento em epóxi aplicado por fusão  Alternativamente Aço Inoxidável AISI 304 ou 316
	Assento O-Ring Borracha EPDM
	Flutuador Superior Polietileno de Alta Densidade
	Flutuador do Orifício Anti-surto Polietileno de Alta Densidade
	Flutuador Inferior Polietileno de Alta Densidade
	Bocal Aço Inoxidável AISI 316

	Assento do Bocal Borracha EPDM
	Gaiola do Flutuador Aço Inoxidável AISI 316
	Conjunto do Flutuador Inferior Polietileno de Alta Densidade
	Corpo Ferro Fundido Nodular BS2789 GRAU 420/12 com revestimento em epóxi aplicado por fusão Alternativamente Aço Inoxidável AISI 304 ou 316


	Especificações Gerais Flangeado 50 (2") a 200 (8")
	Tipo:  Duplo Orifício (Orifício Pequeno e Grande)  para grande volume de admissão de ar e descarga controlada de ar. Conexão de Extremidade:  Flangeada conforme:  BS EN 1092 PN 16  SABS 1123 Tabelas 1600/3  ANSI B16.5 Classe 150
	Diâmetros Nominais: DN50 (2"), DN80 (3"), DN100 (4"), DN150 (6") & DN200 (8") Nº do Modelo: RGXII 1641 Faixa de Pressão de Operação - Bar (psi):
	PN16 (232 psi)
	Classes de Pressão- bar (psi):
	Min
	Máx. 16 (232)
	PN 16 (232 psi)
	0.06 (1)
	Função:  i) Admissão de grande volume de ar – esvaziamento da tubulação.  ii) Descarga de ar/gás pressurizado – tubulação cheia.  iii) Descarga controlada de ar – enchimento da tubulação.  iv) Amortecimento de surtos – descarga de ar/gás em alta velocidade, separação da coluna de líquido e oscilação do líquido.  v) Alívio de grande volume de ar.

	Seleção da Válvula: – Página 9 Materiais de Construção: – Página 5 Instalação: – Página 2 Testes de Fábrica Padrão:
	i) Teste hidrostático – 1,5 x pressão máxima nominal de trabalho  ii) Teste de vazamento em baixa pressão – 0,06 bar (1 psi) estático  iii) Teste de funcionamento do pequeno orifício na pressão máxima nominal de trabalho (mínimo 1 válvula em 10).



	DIMENSÕES GERAIS E PESOS
	Nº DO MODELO

	DESCRIÇÃO DOS COMPONENTES E ESPECIFICAÇÃO DE MATERIAIS CORPO TOTALMENTE EM AÇO INOXIDÁVEL DN50 (2") A DN200 (8")
	Tipo: Série RGXII – Duplo Orifício (Orifício Pequeno e Grande)
	Conexão de Extremidade: Flangeada
	Diâmetros Nominais Classes: DN50 (2") a DN200 (8")
	Nº do Modelo:
	Pressão:
	RGXII 1641
	16 Bar (232 psi)
	Entrada BSP / NPT Disponível apenas em DN50 (2")
	Tampa Superior Aço Inoxidável AISI 304
	Parafuso da Tampa Superior Aço Inoxidável AISI 304
	Prisioneiros, Porcas e Arruelas Aço Inoxidável AISI 304
	Tela Aço Inoxidável AISI 316
	Flange Superior Aço Inoxidável AISI 304 L ou 316 L
	Flutuador do Orifício Anti-surto Polietileno de Alta Densidade
	Flutuador Superior  Polietileno de Alta Densidade
	Gaiola do Flutuador Aço Inoxidável AISI 316
	Corpo Fabricado Aço Inoxidável AISI 304 L ou 316 L
	Flutuador Inferior Polietileno de Alta Densidade
	Assento do Bocal Borracha EPDM
	Conjunto do Flutuador Inferior Polietileno de Alta Densidade
	Flange de Acoplamento Aço Inoxidável AISI 304 L ou 316 L


	Série RGXII
	Especificações Gerais Corpo totalmente em aço inoxidável Entrada roscada DN50 (2") e entrada flangeada DN50 (2") a DN200 (8")
	Tipo:  Orifício Duplo (Pequeno e Grande Orifício) Grande volume de entrada de ar e descarga de ar controlada.
	Conexão de Extremidade:  Roscado BSP / NPT DN50 (2") apenas  Flangeado - BS EN 1092 Tabela 16  Flangeado - ASME B16.5 Classe 150
	Tamanhos Nominais:  DN50 (2"), DN80 (3"), DN100 (4"), DN150 (6") e DN200 (8")
	Faixa de Temperatura de Operação:  4°C (40°F) a 80°C (176°F)
	Nº dos Modelos:  RGXII 1601 / 1641 Pressão de Operação:  PN16 (232 psi)
	Função:  i) Grande volume de entrada de ar – drenagem de tubulação  ii) Descarga de ar/gás pressurizado – tubulação cheia  iii) Descarga de ar controlada – enchimento da tubulação  iv) Amortecimento de surtos – descarga de ar/gás em alta velocidade, separação da coluna de líquido e oscilação do líquido
	Seleção de Válvula: Página 10 - 11
	Materiais de Construção: Página 7
	Instalação: Página 2
	Testes Padrão de Fábrica:
	i) Teste hidrostático – 1,5x a pressão máxima de trabalho nominal  ii) Teste de vazamento a baixa pressão – 0,06 bar (1 psi)  iii) Teste de funcionamento do pequeno orifício na pressão máxima de trabalho nominal (mínimo 1 válvula a cada 10)




	DIMENSÕES GERAIS E PESOS
	Série RGXII
	DESEMPENHO DE DESCARGA DO PEQUENO ORIFÍCIO
	Tipo: Série RGXII – Orifício Duplo (Pequeno e Grande Orifício) com mecanismo de orifício “Anti-Surge”
	Nº dos Modelos: RGXII 1601/31
	Orifício pequeno de 2 mm (0,07") – Válvulas DN50 (2"), DN80 (3") e DN100 (4")
	Orifício pequeno de 5 mm (0,20") – Válvulas DN150 (6")
	Orifício pequeno de 6 mm (0,24") – Válvulas DN200 (8")
	Q = Litros normais por segundo (ar livre) a 1,01325 bar absoluto e 20°C
	Q1 = Pés cúbicos padrão por minuto (ar livre) a 14,7 psi absoluto e 68°F
	Equivalentes de Conversão
	1 scf/ min = 0.472 l/ s.


	Q (scf/min.)
	105

	Para valores mais altos de p ou taxas de descarga, consulte o fabricante.
	ªP (bar)
	1 l/ s. = 2.1189 scf/ min.
	1 bar = 14.5 psi
	1 psi = 0.069 bar

	Q (nl/s)


	Série RGXII
	SELEÇÃO E POSICIONAMENTO
	Todas as informações relevantes foram condensadas em um único gráfico para facilitar e agilizar a seleção da válvula, ao mesmo tempo em que se garante que o desempenho especificado seja mantido. Se uma válvula selecionada for considerada não viável para ser utilizada na aplicação real, recomenda-se o uso de uma válvula de diâmetro maior. A seleção é baseada na ruptura de vácuo e na limitação de vácuo até 0,34 bar (5 psi) abaixo da pressão atmosférica. Não se baseia em descarga de ar durante a operação de enchimento. Isso ocorre porque o enchimento geralmente acontece lentamente, sem mudanças significativas de altitude e, portanto, sem grandes variações na pressão atmosférica. A base é a suposição de que mais de uma válvula por seção será utilizada para proteção contra vácuo e ventilação de ar.
	EXEMPLO DE DIMENSIONAMENTO DA VÁLVULA (ASSUMINDO UMA SEÇÃO INDIVIDUAL)
	Uma tubulação de Ø 400 mm (16") drenando a 37 l/s, o que equivale a 3 m/s (10 ft/s). Qual tamanho de válvula deve ser selecionado? A partir de 3 m/s (10 ft/s), mover verticalmente até o tamanho da tubulação de Ø 400 mm (16") até que a linha horizontal seja interceptada. Isso posiciona o ponto de interseção aproximadamente no centro da faixa operacional de uma válvula Vent-O-Mat RGX DN80 (3"). Mas, neste exemplo, a taxa de drenagem é de 503 l/s, o que equivale a 4 m/s (13,2 ft/s), a válvula deveria operar no seu limite e pode ser prudente mudar para uma DN100 (4") Vent-O-Mat RGX.

	SELEÇÃO REAL (TUBULAÇÕES POR GRAVIDADE OU BOMBEADAS)
	A seleção é baseada no princípio de que as tubulações geralmente são enchidas a uma taxa menor do que aquela em que são drenadas, esvaziadas ou na qual ocorre separação máxima durante o enchimento/drenagem (razão máxima de 1:1).
	Determine a taxa máxima de drenagem em m/s, seja por erosão, ruptura da tubulação ou separação de coluna, para uma determinada seção da tubulação.
	Desloque-se verticalmente no gráfico a partir desse ponto em m/s e, em seguida, horizontalmente a partir do tamanho da tubulação até encontrar o ponto de interseção.
	O ponto de interseção ficará em uma faixa de seleção específica do tamanho da válvula. Deve-se considerar o fato de que a parte superior dessa faixa se aproxima de 0,34 bar (5 psi) e a parte inferior de -0,1 bar (-1,45 psi) para cada tamanho de válvula. Isso permite ao projetista verificar, de relance, se a válvula está muito próxima de seus limites operacionais e selecionar o próximo tamanho de válvula.
	GRADIENTE HIDRÁULICO

	POSICIONAMENTO DA VÁLVULA
	3    3
	3      3
	1 3


	SELEÇÃO DE VÁLVULA A PARTIR DO GRÁFICO
	REFERÊNCIA HORIZONTAL


	Série RGXII
	SELEÇÃO E POSICIONAMENTO
	Velocidade do fluxo na tubulação em ft/s (pés por segundo)
	118"
	110"

	Diâmetro da tubulação em polegadas
	102"
	94"
	86"
	78"
	70"
	62"
	56"
	48"
	40"
	32"
	24"
	16"
	8"

	Velocidade do fluxo na tubulação em m/s
	Velocidade da tubulação em pés por segundo

	Tabela de conversão de velocidade da tubulação (ft/s) para vazão (gal/min)
	VENT-O-MAT é uma marca registrada da Dynamic Fluid Control (Pty) Ltd ou de suas afiliadas



	Série RGXII
	PROTEÇÃO CONTRA SURTOS E GOLPE DE ARÍETE
	Introdução A válvula de alívio de ar e quebra de vácuo para esgoto da Série Vent-O-Mat RGXII “Anti-Surge” é uma evolução baseada no feedback do mercado e na incorporação da já comprovada tecnologia Vent-O-Mat, aperfeiçoada ao longo de anos de extensa pesquisa. A válvula é única, não sendo apenas uma adaptação de uma válvula de ar para lidar com esgoto, mas sim o resultado de mais de 30 anos de experiência com esgoto, observando o que funciona e adaptando às necessidades do usuário final.
	Proteção contra surtos – Enchimento inicial A RGXII opera sempre no modo “Anti-Surge”, o que significa que toda o alívio de ar é controlada através do orifício “Anti-Surge”, projetado aerodinamicamente para restringir a descarga de ar quando a velocidade de aproximação do líquido poderia se tornar excessiva e provocar um aumento de pressão inaceitável.  Essa ação de estrangulamento do ar aumenta a resistência ao fluxo do líquido que se aproxima, reduzindo sua velocidade e, consequentemente, diminuindo o aumento de pressão quando a válvula se fecha (ver operação da válvula nas páginas 3).  A série Vent-O-Mat RGXII é uma precaução essencial para o enchimento de tubulações.
	Proteção contra surtos – Condições de parada da bomba Em situações onde a tubulação sofre separação da coluna de líquido devido à parada da bomba, podem ser geradas altas pressões de choque quando a coluna de líquido separada se recombina.
	A série Vent-O-Mat RGXII admite ar através do grande orifício desobstruído quando ocorre a separação da coluna de líquido, mas controla a descarga de ar/gás através do orifício “Anti-Surge” à medida que as colunas separadas começam a se recombinar. A velocidade de impacto da recombinação é então consideravelmente reduzida, aliviando as altas pressões de surto no sistema (ver operação da válvula nas páginas 3).
	Outras medidas de controle de surtos podem ser necessárias, dependendo do perfil da tubulação, diâmetro e condições operacionais, para fornecer a função principal de alívio de surto, sendo as válvulas de ar para esgoto Vent-O-Mat uma parte integrante e valiosa em uma estratégia combinada para redução de pressões de surto. O benefício do orifício “Anti-Surge” pode ser facilmente demonstrado por meio de softwares adequados de modelagem de surtos.
	Proteção contra surtos – Operação da tubulação A operação de válvulas e dispositivos similares de controle de fluxo pode causar transientes de alta pressão em uma tubulação em operação.
	O projeto exclusivo de câmara única da válvula da série Vent-O-Mat RGXII permite que uma bolsa de ar fique aprisionada na câmara da válvula. A operação automática do flutuador de controle do pequeno orifício regula o volume de ar aprisionado.
	O volume mantido na válvula proporciona um efeito de amortecimento na tubulação para picos transitórios de pressão de curta duração. Esse efeito pode ser modelado pelo engenheiro de projeto utilizando softwares adequados de análise de surtos.
	Modelagem Computacional A eficácia da tecnologia Vent-O-Mat “Anti-Surge” foi comprovada por testes independentes de terceiros e por milhares de aplicações em todo o mundo. Modelagens computacionais eficazes, baseadas em testes práticos, foram asseguradas em softwares comerciais amplamente reconhecidos de análise de surtos, como AFT Impulse, FLOWMASTER, Watham e SURGE 2000.
	Benefícios Técnicos e Financeiros
	Melhoria geral do comportamento de surtos, incluindo redução de:
	Magnitudes de pressão de surto por meio da redução da velocidade do surto
	Duração das oscilações após parada da bomba, pois a válvula de ar para esgoto absorve continuamente e dissipa as energias do surto
	Potencial de redução no tamanho e/ou quantidade de dispositivos convencionais de proteção contra surtos, como vasos de surto, entre outros.
	Proteção automática durante o enchimento inicial, quando a maioria dos dispositivos de proteção contra surtos não está operacional.
	Proteção abrangente, já que cada válvula de ar para esgoto instalada possui características de projeto que amortecem automaticamente os surtos.
	A válvula é praticamente livre de manutenção.
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	ESPECIFICAÇÃO DE COMPRA
	Nº DO MODELO VENT-O-MAT Página 5 – Série RGXII
	CONSTRUÇÃO E PROJETO  A válvula de alívio de ar e quebra de vácuo para esgoto deve ser composta por um corpo em ferro dúctil ou aço inoxidável, com boia de ação direta em aço inoxidável e orifício grande em aço inoxidável, além de boias “Anti-Surge” em PEAD (H.D.P.E.), bocal em aço inoxidável e vedação e assento em borracha EPDM com tampa superior em aço inoxidável.
	A válvula deve possuir um mecanismo integrado de orifício “Anti-Surge”, que limite o aumento de pressão transitória ou choque induzido pelo fechamento a menos de 1,5 vezes a pressão nominal de trabalho da válvula; no entanto, deve abrir até o diâmetro total da válvula sob pressão negativa.
	A área do orifício de entrada deve ser igual ao diâmetro nominal da válvula, ou seja, uma válvula de 150 mm (6") deve possuir um orifício de entrada de 150 mm (6"). A vedação do orifício grande deve ser realizada pela face plana da boia de controle assentando contra um anel “O” de borracha EPDM alojado em uma ranhura tipo cauda de andorinha ao redor do orifício.
	A descarga de ar pressurizado deve ser controlada pelo assentamento e desassentamento de um bocal de pequeno orifício sobre uma vedação de borracha EPDM fixada na boia de controle. O bocal deve possuir uma superfície plana de assentamento ao redor do orifício para evitar danos à vedação de borracha.
	A construção da válvula deve ser dimensionada considerando as características de resistência dos materiais, de forma que não ocorram deformações, vazamentos ou danos de qualquer tipo quando submetida a 1,5 vezes a pressão de trabalho projetada. A conexão na entrada da válvula deve ser feita por flanges conforme PN16, atendendo às normas BS EN 1092 ou SABS 1123 ou ANSI B16.5 Classe 150 ou AS 4087 Fig. B7 ou AS 2129 Tabela E. As extremidades flangeadas devem ser fornecidas conforme a norma especificada.
	OPERAÇÃO
	Antes da entrada de líquido na câmara da válvula, como durante o enchimento da tubulação, as válvulas devem ventilar através do orifício “Anti-Surge” em todos os momentos.
	As válvulas não devem apresentar vazamentos ou exsudação de líquido através da vedação do orifício grande em pressões de operação de 0,2 bar (3 psi) até 1,5 vezes a pressão nominal de trabalho da válvula.
	Quando a tubulação estiver completamente pressurizada, as válvulas devem responder à presença de ar/gás, descarregando-o através do pequeno orifício em qualquer pressão dentro da faixa de projeto especificada, ou seja, de 0,2 bar (3 psi) até 16 bar (232 psi), permanecendo estanques na ausência de ar.
	As válvulas devem reagir imediatamente à drenagem da tubulação ou à separação da coluna de líquido, abrindo totalmente o orifício grande para permitir a entrada de ar sem obstrução na menor pressão interna negativa possível da tubulação.



	SÉRIE RGXII
	GUIA DE PEDIDO
	Os números de modelo Vent-O-Mat são uma sequência de números que fornecem informações sobre o tamanho da válvula, o tipo de válvula, a pressão nominal da válvula e a conexão de extremidade da válvula.
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	ESPECIFICAÇÃO DE TESTES


	Nosso Vent-O-Mat
	Série VENT-O-MAT® SAV Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo Projeto otimizado de câmara única com  mecanismo de amortecimento de surtos “Anti-Shock” sem pequeno orifício Aplicação em Polpa (Slurry)
	Série VENT-O-MAT® RBX Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo Projeto compacto em aço inoxidável de câmara única com mecanismo integrado mecanismo de amortecimento de surtos “Anti-Shock” Aplicação em Água
	Série VENT-O-MAT® RGX Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo Projeto compacto de câmara única em aço inoxidável ou ferro dúctil, com mecanismo integrado de amortecimento de surtos “Anti-Shock” para aplicações em esgoto Aplicação em Esgoto
	Série VENT-O-MAT® RPS Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo Polipropileno reforçado com fibra de vidro para aplicações industriais, irrigação e sistemas de pequena distribuição Aplicação em Esgoto
	Série VENT-O-MAT® RBXc Válvulas de Alívio de Ar e Quebra de Vácuo Projeto compacto de câmara única com mecanismo integrado de amortecimento de surtos “Anti-Shock” em uma construção econômica de ferro dúctil fundido Aplicação em Água


